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MAKSIMUM AKS OMRU SAGLAMAK iCiN DOGRU BAKIM SON DERECE ONEMLIDIR.

YANLIS VEYA YETERSIZ YAGLAMA AKSTA CiDDi HASARA NEDEN OLABILECEGI iCIN BAKIMIN EN ONEMLI
YONLERINDEN BiRi ELBETTE YAGLAMADIR.
UYGUN BIiR YAG KULLANILMASI, YAG SEVIYESININ SABIT TUTULMASI VE YAGIN DUZENLi ARALIKLARLA
DEGISTIRILMESI TAVSIYE EDILIR.

,_f Yag secimi: Aks bilesenlerinin sessizligi ve zaman icinde iyi calismayi slrdlrmesi, kullanilan yagin kalitesi ve dogru

miktarda kullaniimasiyla yakindan iligkilidir.
Bakima alinan model i¢in 6zel bir onarim kilavuzunuz varsa lutfen bu kilavuzda verilen talimatlari uygulayin. Aksi halde

uygulama igin dogru viskoziteye sahip APl GL5 tirQ bir yag kullanmanizi tavsiye ederiz.

,1 b Yag seviyesinin diizenli kontrolii: Yetersiz yaglama ciddi sonuglara neden olabilecegi ve aksin 8mrini énemli élgctide

kisaltabilecegdi icin akstaki yag seviyesine cok dikkat edilmelidir.
Diferansiyeldeki yag seviyesi dislikse veya izin verilen minimum seviyeye yakinsa hemen orijinal olarak kullanilan yag ile ayni
tirde olan ve ayni viskoziteye sahip bir yag ile dogru seviyeye kadar doldurun. Higbir zaman tlri ve viskozitesi farkli yaglari

birbirine karigtirmayin.

‘1 C | vag degisimi: Yagin dizenli araliklarla degistiriimesi, aksin her zaman verimli tutulmasi icin son derece énemlidir. Aks
normal sekilde galisirken yag kirlenip bozularak yaglama kapasitesini kaybeder. Dolayisiyla bilesenlerin calisma sicakhg artar ve
bilesenler hizla bozulmaya ve arizalanmaya baglar. Tavsiye edilen yag degisimi araligi i¢in aracinizin kullanim kilavuzuna bakin.

,_,r Kullaniimis yagin atilmasi: Kullanilmis yag yetkili bir toplama noktasinda atin.

iYi BAKIM VE MAKSIMUM AKS OMRU SAGLAMAK iCiN TUM BILESENLERIN TEMIiZLENMESI, DIKKATLE ANALIZ

EDILMESI VE DOGRU BIR SEKILDE MONTE EDILMESi BUYUK ONEM TASIR.

,2_5‘{ Temizleme: Tim aks bilesenlerini yikamak igin piyasada bulunan, metaller Gizerinde kullaniimaya uygun solventleri kullanin.
UYARI! Yikama solventlerini kullanirken dikkatli olun. Solventin gtivenli kullanilimasi i¢in solvent Ureticisinin talimatlarini uygulayin.
Korozyonu énlemek igin bilesenleri su, buhar veya alkali gozeltiler kullanarak TEMIZLEMEYIN.

Tekrar kullanilacak bilesenlerin ylizeyinde kalan tim contalari, zarar vermemeye dikkat ederek sokin.

Yikanan pargalar hemen temiz bir kagit havlu veya bezle kurulayin.

Rulmanlar, zarar vermemeye dikkat etmek sartiyla sikistirilmis havayla kurutulabilir. Higbir zaman bir rulmani sikistirilmis havayla
doéndirmeyin! Dogru bakim uygulamalari i¢in rulman kilavuzlarina bakin.

Aksa tekrar monte edilecek tiim bilesenlere ince bir katman halinde yag uygulayin.

,_bj Bilesenleri inceleme Aks tekrar monte edilmeden énce, tiim bilesenlerin montaj icin uygun oldugunun kontrol edilmesi cok dnemlidir.
Bilesenlerin asinmis ve hasarli oimadigini dikkatli bir sekilde kontrol edin ve gerekirse degistirin.
Asinmis ve hasarl bilesenlerin degistirimesi erken aks arizasinin dnlenmesini saglar.
Genel olarak bilesenlerde gdzle gorillr oluk, delik, sikisma, deformasyon veya renk anormallikleri olmadigindan emin olun. Bunlar, bakimdan
Onceki calisma sirasinda yanlis veya yetersiz yaglamaya bagl olarak olusabilir. Bakimdan en iyi sonucu elde etmek igin pul, conta ve burg
gibi diistik maliyetli tim parcalarin ve asinmis ya da hasarl bilesenlerin degistiriimesini tavsiye ederiz.
Halka somun, civata ve somunlar gibi tim rulman ve baglanti elemanlarinin degistirilmesi dnerilir.
Aks muhafazasinda hasar ve yag sizintisina neden olabilecek ariza veya sizinti belirtileri olup olmadigini kontrol edin. Aks muhafazasinda
gorilen tum yapi ve hizalama hasarlari, bu bilesenin degistirimesini gerektirir.
Aks muhafazasinin kaynakla ya da deforme olan parcalari yeniden hizalamaya galisarak onariimasini kesinlikle tavsiye etmeyiz.

20| Kurulum: Onarilan modele 6zel orijinal Uretici onarim kilavuzunda agiklanan montaj prosedurlerini uygulamanizi tavsiye ederiz.
""Her zaman &n yuk ayarlama prosedurlerini dikkatli bir sekilde uygulayin. Rulman én yikuind ayarlama prosediri modele ve aks
markasina gore degisir. Bu nedenle orijinal Ureticinin servis kilavuzuna bakmaniz tavsiye edilir.
Rulmanlar gibi bazi bilesenler montaj ve skme islemlerinde preslerin veya endiksiyon isiticilarin kullaniimasini gerektirebilir. Parca
malzemesinin yapisini kalici olarak bozabilecedi ve calisma sirasinda ani arizaya neden olabilecegi igin ylizeylerin izerine dogrudan
alev uygulamaktan kacinin.
Temasl alistirma gerektiren bilesenler gelik cekicler veya vida ve halka somun gibi diferansiyel baglanti elemanlari kullanilarak monte
edilmemelidir. Cekic kullanildiginda gligli ve tekrarlanan ¢ekic darbeleri, monte edilecek bilesenlere zarar verebilir. Diferansiyel baglanti
elemanlar kullandiginizda ise dislere kalici olarak zarar verebilir, bilesenlerin 6zel kilitlenme islevini bozabilirsiniz.
Sarmal konik digliler; bilesenler, pinyon ve sarmal konik disli birbiriyle eslesecek sekilde Uretilir ve konik digli seti olarak satilir.
Akstaki pinyonun veya sarmal konik diglinin degistirilmesi gerektiginde, her iki bilesen de yeni bir konik disli setiyle degistirilmelidir.
Higbir zaman sadece tek bir hasarli bileseni yenisiyle degistirmeyin.

Tum orijinal ekipman Greticisi adlari, sayilar, semboller, agiklamalar, fotograf gérselleri ve fotograf gorsellerinin dijital kopyalar ° ° ®
yalnizca bagvuru amaciyla kullaniimigtr. Euror“uml"



3 - ADLANDIRMA

spiral tarafi Sag volan diglisi digi drnegi

Topuk Tarafi K&k Tarafi Ust Taraf

Ug Tarafi
Disbukey
Tahrik Tarafi

Sag volan diglisi Sol pinyon
icbiikey
Tahriksiz
Taraf
Ust Taraf
Sol volan diglisi Sag pinyon Kok Ug Tarafi Kok Tarafi

4 - TAVSIYE EDILEN DiSLi BOSLUGU

DiSLi BOSLUGU PINYONLA VOLAN DiSLiSi DiSi ARASINDA BIRAKILMASI GEREKEN BOSLUKTUR (TABLO 4E ve - RESIM 1).
COK DUSUK BIR DEGER SIKISMAYA NEDEN OLACAGI, COK YUKSEK BIiR DEGER iSE GURULTUYE VE DIiSLINiN ARIZALAN-
MASINA YOL ACACAGI iCIN BU PARAMETRE SON DERECE ONEMLIDIR.

HERHANGI BIR MONTAJ ISLEMi YAPMADAN ONCE TAVSIYE EDILEN DiSLi BOSLUGU DEGERINIi BILMENIZ GEREKIR. BU
DEGER GENELLIKLE AKS SERVIS KILAVUZUNDA BULUNUR.

BU BILGIYE SAHIPSENiZ DOGRUDAN 5. ADIMA GIDIN VE DiSLi BOSLUGUNU OLCUP KAYDEDIN.

BU BILGI ELINiZDE YOKSA ASAGIDAKILERI YAPIN:

4_8- Volan diglisinin dis ¢apini él¢iin (D veya PD) 4_b Volan dislisinin dis sayisini (Z)
+ Olgii birimi milimetre ise D - Olgii birimi in¢ ise PD belirleyin ve degeri asagidaki
Bir surguill mastar ya da alternatif olarak mezura kullanarak élgtin ve kullanilan élgi kutuya yazin.

birimine dikkat ederek degeri asagidaki kutuya yazin.

P D (mm) _ P D (mm) >
a PD (ing) . ! PD (ing) .
Cap=D...ccoeennrnnnn mm Aciklik capr =PD = ............ ing Digsayisi =Z =.........

4£ D, PD, Z degerlerini asagidaki formiile girin ve islemi ¢6ziin:

Modiil = M = (mm) Aciklik Gap1 = P = (ing)
M=D:Z=.................... = M=....... P=Z:PD=.................. = P=.....
Ornek: D =310 mm - Z =239 Ornek: PD = 12,205 ing - Z =39
M=D:Z=310:39 =7,948 P=Z:PD=39:12,205=3,195

4d

~— Hesaplanan M veya P degerini kullanarak tablo 4.e’de 6nerilen disli boslugunu elde edin
Degeri asagidaki alana girin.

digli boslugu (mm) digli boslugu (ing)
Ornek: M = 7,948 Ornek: P = 3,195
Boslugu 0,203 - 0,279 mm. 0,008 - 0,011 ing.

Tum orijinal ekipman reticisi adlan, sayilar, semboller, agiklamalar, fotograf gorselleri ve fotograf gérsellerinin dijital kopyalari ° ° ®
yalnizca bagvuru amaciyla kullanimistir. Euror“umb|



de

*~ ' TAVSIYE EDILEN DiSLi BOSLUGU

ol < Disli boslugu Disli boslugu
Dlggts)?n%h;gu Milimetre Aglkhll; Gapi "~ ing

min. - maks. min. - maks.

O 2,54 ila 3,18 O 0,076 - 0,127 O 8,00-10,00 O 0,003 - 0,005

O 3,18 ila 4,23 O 0,102 - 0,152 O 6,00 - 8,00 J 0,004 - 0,006

TEMAS O 4,23 ila 5,08 0 0,127 -0,178 O 5,00-6,00 O 0,005 - 0,007

NOKTASI O 5,08 ila 6,35 O 0,152 - 0,203 O 4,00-5,00 O 0,006 - 0,008

O 6,35ila 7,26 O 0,178 - 0,229 O 3,50 - 4,00 J 0,007 - 0,009

O 7,26 ila 8,47 O 0,203 -0,279 O 3,00-3,50 OJ 0,008 -0,011

O 8,47ila 10,16 O 0,254 - 0,330 O 2,50 -3,00 O 0,010-0,013

O 10,16ila12,7 O 0,305 - 0,406 O 2,00-2,50 J 0,012-0,016

O 12,7 ila 14,51 O 0,356 - 0,457 0 1,75-2,00 0 0,014-0,018

O 14,51ila 16,93 O 0,406 - 0,559 O 1,50-1,75 O 0,016 - 0,022

O 16,93 ila 20,32 O 0,457 - 0,660 01,25-1,50 J 0,018 - 0,026

O 20,32 ila 25,4 O 0,508 - 0,762 0 1,00-1,25 O 0,020 - 0,030

5 - DiSLi BOSLUGUNU OLCME VE KAYDETME

5 b Boslugu artirma:
~ = Volan dislisini pinyondan
uzaklastirin

50 | Boslugu azaltma:
——Volan diglisini pinyona
yaklastirin

Disli boslugu

Boslugu 6lgmek icin kadranli bir gdstergeyi, Sekil 5a’da gosterildigi gibi ucu volan dislisinin topuk kismina dikey gelecek sekilde yer-
lestirin.

Pinyonu kilitli tutarak volan dislisini hafifce ileri ve geri sallayin: Kadranl géstergenin ibresindeki hareket disli boslugunun gergek dege-
rini temsil eder.

Ozel halkalar veya simler kullanarak disli boslugunu aks servis kilavuzunda tavsiye edilen ya da 4. adimda hesaplanan degere ulagilana
kadar ayarlayin.

Volan dislisini sadece disli boslugunu ayarlamak icin hareket ettirin. Konik pinyonu hareket ettirmeyin

Sekil 5b ve 5¢’de, disli boslugunu artirmak veya azaltmak igin volan dislisinin hangi yénde hareket ettirilmesi gerektigi gosteriimektedir.
Konik dislinin disli boslugunu tablo 4e’de tavsiye edilen araligin ortalama degeri kullanilarak ayarlamanizi tavsiye ederiz

Or. digli boslugu 0,203 - 0,279 mm  => ayarlama igin kullanilacak ortalama digli boslugu = (0,203+0,279):2 = 0,241 mm

Or. digli boslugu 0,008 - 0,011 ing => ayarlama igin kullanilacak ortalama disli boslugu = (0,008+0,011):2 = 0,0095 in¢

6 - DISLER ARASINDAKiI TEMAS SEKLINi AYARLAMA

Temas pozisyonu, pinyonla volan diglisinin ortasi arasindaki mesafe degistirilerek ayarlanabilir. Bu pozisyon konik bilyali ruiman ayarlama
simleri paketi tarafindan kontrol edilir. Bu asamada genel bir kural yoktur. Bazi akslar, ayarlama simleri eklendiginde pinyonun volan dislisinin
ortasina yaklasmasini, simler ¢ikarildiginda da uzaklagmasini saglayan bir tasarima sahiptir. Bazi akslar ise tam tersini saglayacak bicimde
tasarlanmigtir.

Bu nedenle onarilan modele ait orijinal Uretici servis kilavuzundaki talimatlarin uygulanmasi ve bu kilavuzda belirtilen ézel aletlerin kullaniimasi
tavsiye edilir.

Net bir temas sekli elde etmek igin bir firca kullanarak volan dislisinin 8-10 disine ince bir katman halinde sari veya beyaz boya uygulayin.
Yaglama gresi ve renkli pigmentler iceren 6zel digli isaretleme bilesiklerinden yararlanin.

Ardindan volan diglisini yerinde tutarken pinyonu iki yénde dondurin.

7. adimda verilen érneklerde elde edilen temas sekli, disliler yliksek hizda dénerken ve mekanik fren uygulanarak dzel test cihazlariyla yapilan
gercek testlerde alinan sonuglardir.

Uygulamada, volan dislisini frenlemek icin uyguladiginiz gli¢ arttikca temas sekli daha genis ve géruinir hale gelir. Ancak takilacak yeni konik
digli Uzerindeki temasin boyutuyla eslesme saglayamayabilirsiniz.

Konik dislinin maksimum diizeyde sessiz ve dayanikli olmasini saglamak icin temas sekli adim 7b’de gosterildigi gibi dislerin ylizeyinde
ortalanmalidir. Temas sekli, dislerin yizeyinin dis kenarlarina kesinlikle temas etmemelidir. Temas pozisyonunun volan dislisinin digbiikey
tarafinda (en ¢ok baski altinda olan taraf) olmasi tercih edilmelidir.

Adim 7a ve 7c’de, sim paketini degistirerek yanlis temas pozisyonunun nasil diizeltilecegi hakkinda bazi pratik bilgiler verilmektedir.
Pinyonun eksenel pozisyonu her degistirildiginde, 5. adimda aciklanan prosediri izleyerek disli boslugu degerinin tekrar saglanmasi mutlaka
gereklidir.

Tum orijinal ekipman Greticisi adlan, sayilar, semboller, agiklamalar, fotograf gérselleri ve fotograf gérsellerinin dijital kopyalari
yalnizca basvuru amaciyla kullaniimigtir.
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7 - KONIK DiSLi AYAR SIMULASYONU

Disli boslugu:
Pinyon pozisyonu
Temas sekli

DOGRU
YANLIS
YANLIS - YUKSEK TEMAS

HATANIN DUZELTILMESI

Sanziman iizerindeki etkileri GURULTU VE ERKEN ASINMA

SAG volan dislisinde YUKSEK temas

SOL volan dislisinde YUKSEK temas B

e Temas sekli, neredeyse tamamiyla digin UST Bsliimiinde bulunur ve temas noktalari,
disin Ust kenarinda yer alir.

7b Disli boslugu: DOGRU
Pinyon pozisyonu DOGRU
Temas sekli DOGRU

SAG volan dislisi SOL volan diglisi

o Temas sekli disin ylksekliginde ve yanak genisliginde ortalanir ve disblikey tahrik tarafinda,
uca dogru hafifce daha yakin olur.

e Temas sekliyle disin Ust kenarlari arasinda ve yanak genisligi, uc ve topuk kisimlarinin
ucunda temas noktasi yoktur.

e Temas seklinin genisligi test cihazinda kullanilan test ytkuyle orantilidir.

o Yandaki resimde gosterildigi gibi, fren azaltildiginda temas seklinin uzantisi da azalir. Fren
artinldiginda temas seklinin uzantisi da artar.

Disli boslugu: DOGRU

A

4 D
A. Pinyonu ok A ile gdsterilen yonde, volan
dislisinin ortasina dogru hareket ettirin.

B. Onerilen disli boslugunu tekrar saglamak icin
volan diglisini ok B ile gosterilen yénde, pinyon
ekseninden uzaklastiracak sekilde hareket ettirin
ve 5. adimda agiklanan prosediri uygulayarak

yeniden kontrol edin.
. J

(Genel olarak temas sekli her zaman volan)
dislisinin disinde degerlendirilir.

Optimum temas sekli, hem tam dis derinliginin
hem de yanak genisliginin lizerinde ortalanmis
bir sekildir. Kesik cizgi, temas seklinin
yerlestirilebilecegi alani sinirlamaktadir.

Disin kenarlaryla kesinlikle temas olmamalidir.

DisbUkey
TAHRIK icbikey
Taraf TAHRIKSiZ
Taraf

Euroricambi S.p.A. tarafindan iiretilen tiim
konik ciftler 6zel test cihazlariyla %100 test
edilmistir.

Temas seklini kaydederken digbiikey taraftaki
(en cok baski altinda olan taraf) pozisyona
oncelik verilmesini tavsiye ederiz.

. w

HATANIN DUZELTILMESI

Pinyon pozisyonu
Temas sekli
Sanziman lizerindeki etkileri

SAG volan dislisinde DUSUK temas

o Temas sekli neredeyse tamamiyla disin ALT bolimUinde yer alir.
o Bu durumda, temas sekli pinyon disinin (st kenarlarinda giiglii bir sekilde yogunlasabilir.

Tum orijinal ekipman Greticisi adlari, sayilar, semboller, agiklamalar, fotograf gérselleri ve fotograf gorsellerinin dijital kopyalar

yalnizca basvuru amactyla kullaniimigtir.

YANLIS
YANLIS - DUSUK TEMAS
GURULTU VE ERKEN ASINMA

SOL volan dislisinde DUSUK temas

B A

r A
A. Pinyonu ok A ile gosterilen yonde, volan
dislisinin ortasindan uzaga dogru hareket ettirin.

B. Onerilen digli boglugunu tekrar saglamak igin
volan dislisini ok B ile gosterilen yonde, pinyon
eksenine yaklastiracak sekilde hareket ettirin
ve 5. adimda agiklanan proseduri uygulayarak
e/eniden kontrol edin.

J
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