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PORQUE EURORICAMBI?

45 ANOS A FAZER HISTORIA
Desde 1979, a Euroricambi tornou-se um icone lider na fabricacdo de engrenagens,
impulsionada por uma busca inabaldvel pela exceléncia.

QUALIDADE QUE SE DESTACA
Os produtos Euroricambi oferecem qualidade consistente e perfeita intercambialidade
com os originais OEM.

VOLTADA PARA A INOVACAO

Os nossos processos de producdo de Gltima geracdo, materiais de alta qualidade e
investimentos continuos em tecnologia impulsionam a nossa lideranca em termos de
inovacdo em direcdo a um futuro melhor.

OS CLIENTES DIZEM EXCELENCIA, NOS DIZEMOS MADE IN ITALY I 1
A nossa gestdo de produgdo interna garante um controlo meticuloso com pessoal
especializado que tem uma profunda experiéncia em processos e produtos.

REAL COMO ACO

A satisfacdo do cliente é nossa maior prioridade em todos os aspetos do processo,
desde a qualidade do produto até a eficiéncia pés-venda, gerida com cuidado e
competéncia.

OS NOSSOS PONTOS FORTES

O compromisso da Euroricambi com a exceléncia é incompardvel
quando se trata de seu impressionante ciclo de producdo e laboratério
metallrgico.

Estes dois ativos caracterizam a empresa é e refletem o nivel avancado
de inovagdo que cada departamento, inclusive o de mineragdo, tem a
oferecer.

Ao se tratar especificamente do ramo de mineracdo, hd muita coisa

a acontecer: perfuracdo e escavacdo, carregamento e fransporte,
classificagcdo e laminagdo, com as mdaquinas a serem usadas ao
mdaximo.

Independentemente do tipo ou complexidade da operacdo, as pecas
de reposicdo desempenham um papel fundamental para garantir

a continuidade do trabalho, o que reduz qualquer tipo de custo de
reposicdo por hora. A Euroricambi garante que os mais altos padrées
sejam atendidos e lidera os departamentos com uma visdo inovadora e
voltada para o futuro.

AS NOSSAS LINHAS (adequadas paral)
CATERPILLAR, KESSLER, KOMATSU, JOHN DEERE, VOLVO CE

0OS NOSSOS NUMEROS FALAM POR SI:

200+ 13

Mdaquinas CNC Tipos de fabrico

70 105

Robds ativos 24/7 Paises alcancados




UM CICLO COMPLETO

até 1000 mm de
di@metro

Tecnologia de corte
i Gleason de at¢ 1000 mm
ate 210 mm de de digmetro e dois tipos
digmetro de corte: FRESAGEM
FRONTAL e MOAGEM
FRONTAL



UM CICLO COMPLETO

Mdquinas com dentes

Shaper Cutter de até

800 mm de diametro
até o médulo 16

com tecnologia Power
Skiving e

até 500 mm de didmetro,
maior resisténcia a
fadiga até 20-30%
em comparagdo com
as mesmas pegas Ndo
tratadas



inspecdes através de
todos os processos,
passo a passo, desde
pegas brutas até pecas
acabadas da maquina
Klingelnberg P100, com
capacidade de at¢ 1000

mm de didmetro

8 fornos elétricos de baixa
pressdo de cementagdo,
endurecimento em banho
de 6leo ou em cédmara de

témpera a gds, processo
indutivo de aquecimento
e endurecimento em
dispositivo de témpera

Euroricambi
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LABORATORIO METALL_'JRGICO

O Laboratério Metalirgico da Euroricambi vem com um conjunto de instrumentos altamente avancado e uma
equipa com alta experiéncia capaz de assegurar o produto desde a matéria-prima até o acabamento final.
Quando se trata do ciclo de producdo, o laboratério é capaz de verificar tocfas as etapas de producdo que
levam & obtenc@o do componente acabado através de andlises direcionadas.

Aqui estd uma lista abrangente das operacdes realizadas:

ANALISE SOBRE MATERIAL EM ENTRADA ATRAVES DE
ESPECTROMETRO DE EMISSAO E FAIXA JOMINY

Além da aquisicao de acos certificados de siderirgicas qualificadas
com certificados de tipo 3.1 de acordo com a UNI'EN 10204, o
laboratério realiza as seguintes verificacdes adicionais:

a) Verificacdo da composicdo quimica através de um espectrémetro
de emissdo dtica para andlise elementar quantitativa simulténea de
amostras de metais sélidos, ligas & base de ferro, cobre e aluminio.
O espectrémetro permite uma andlise quimica rigorosa e precisa em
apenas alguns segundos.

b) Verificacdo da temperabilidade através de um forno com sistema de
endurecimento: esta andlise é essencial para a gestdo direcionada
das fases de tratamento térmico destinadas a alcancar o resultado
desejado.

ANALISE SOBRE A MATERIA-PRIMA ATRAVES DE
MICROSCOPIO OTICO E DUROMETRO UNIVERSAL ZWICK
ROELL

A fase de moldagem apresenta caracteristicas e questdes criticas que
s@o avaliadas pelo laboratério com a utilizacdo das seguintes técnicas
analiticas:

a) Exame metalogréfico para verificagdo da microestrutura obtida apés
a moldagem a fim de detetar possiveis anomalias, com a utilizacao
do MICROSCOPIO OTICO e ESTEREOMICROSCOPIO Nikon com
software dedicado para avaliagdo de imagens. Para alcangar um
desempenho qualitativo ideal, o laboratério estd equipado com
uma série de prensas automdticas e mdaquinas de lapidacdo, o
que permite observagdes microestruturais em altas ampliacdes (até

1000X).

b) Teste de dureza para verificar a viabilidade da matéria-prima
com o uso do TESTE DE DUREZA UNIVERSAL ZWICK ROELL. Este
instrumento permite testes de dureza com a utilizacdo das balancas
Brinell, Rockwell e Vickers com uma carga de até 3000 kg.

¢) Verificacdo de inclusdes ndo metdlicas.

d) Verificacdo do tamanho do grdo austenitico com a indicacéo da
qualidade do aco.

e) Verificacdo de faixas no caso de acos de endurecimento.

ANALISE APOS TRATAMENTO TERMICO ATRAVES DE TESTE
AUTOMATICO DE MICRODUREZA

O instrumento que combina um teste de microdureza Vickers com ética
de microscépio permite a verificacdo de profundidades efetivas e totais
de tratamentos térmicos e termoquimicos de superficie através das
seguintes andlises:

a) Exame metalogréfico para verificar a microestrutura obtida apés o
tratamento térmico, a tim de avaliar a qualidade e conformidade do
tratamento.

b) Ensaio de dureza para verificagdo do atendimento as especificacdes.



A joia da coroa do laboratério é o Microscopio Eletronico de Varrimento (SEM) com
sonda EDS.

Com uma fonte dupla em hexaboreto de lanténio e carboneto de tungsténio, um sistema de

navegagdo cssisticfo, uma cdmara de video para observar dentro da cdmara durante as operagdes de
manuseio e um sistema de microandlise de raios-X da Oxford Instruments, permite andlises
em ampliagdes muito altas, até mais de 10 000 vezes.

A microandlise combinada realiza andlises quimicas precisas das partes observadas sob o SEM. Gragas
a sua versatilidade, o instrumento realiza uma ovaﬁqgéo aprofundada de microestruturas, morfologias,
revestimentos, acabamentos superficiais e tratamentos termoquimicos.

A sua utilizacdo em vérias fases do processo de producdo leva a identificacdo da origem de
eventuais anomalias, o que facilita a sua resolucdo desde as fases iniciais de producdo para garantir
padrées de qualidade elevqjos e consistentes ao longo de todas as fases de processamento.

Exemplo de ampliacdo de SEM:

a fratura frégil intergranular (separacdo
de limite de grdo) caracteriza-se pela
aparéncia “rock candy” (agtcar
cristalizado) ou facetada.
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